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(57) Abstract 

An electrochrome cell generally consists of two transparent interspaced plates (1,2) which are respectively provided with a surface 
electrode (3,4) on the mutually inclined faces thereof, whereby said electrodes are respectively linked to an external connection. The plates 
(1 , 2) are sealingly connected to each other by means of an adhesive bead (6) extending in the edge area thereof, leaving open a narrow edge 
strip (7a,7b.) whereby the electrochrome medium is disposed in between said plates. A laminate (8) made of metal/solid nonconductor/metal 
layers is circumferentially arranged in the area between both edge strips (7a,7b). The laminate ensures that there is a given space between 
the two plates that form the walls of the cell and is also used to ensure contact between the surface electrodes (3,4). 



(57) Zusammenfassung 

Eine elektrochrome Zelle besteht typischenveise aus zwei transparenten und beabstandet zueinander angeordnctcn Scheiben (1, 2), 
die jeweils auf der einander zugeneigten Seite mit einer Flachenelektrode (3, 4) versehen sind, welche jeweils mit einem auBeren AnschluB 
verbundcn sind, und die mittels einer im Randbereich der Scheiben (1, 2) umlaufenden, jeweils einen schmalen Randstreifen (7a, 7b) 
freilassenden Kleber-Raupe (6) dichtend miteinander verbunden sind, und zwischen denen das elektrochrome Medium (5) angeordnet 
ist. GemaB der Erfindung ist in dem Raum zwischen beiden Randstreifen (7a, 7b) umlaufend ein Laminat (8) aus Metall-festem 
Nichtleiter/Metall-Schichten angeordnet. Dieses Laminat gewahrleistet einmal einen vorgegebenen Abstand der beiden, die Zellenwande 
bildenden Scheiben und dient zurn anderen der Kontaktgebung mit den Flachenelektroden (3, 4). 



LEDIGUCH ZUR INFORMATION 

Codes zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfb5gen der Schriften, die intemationale Anmeldungen gem&ss dem 
PCT veroffentlichen. 



AL 


Albanien 


ES 


Spanien 


LS 


Lesotho 


SI 


Slowenien 


AM 


Arm en i en 


FI 


Finnland 


LT 


Litauen 


SK 


Slowakei 


AT 


Osterreich 


FR 


Frankreich 


LU 


Luxemburg 


SN 


Senegal 


AU 


Australien 


GA 


Gabun 


LV 


Lettland 


sz 


Swasiland 


AZ 


Aserbaidschan 


GB 


Vereinigles Kdnigreich 


MC 


Monaco 


TD 


Tschad 


BA 


Bosnicn-Herzegowina 


GE 


Georgiert 


MD 


Republik Moldau 


TG 


Togo 


BB 


Barbados 


GH 


Ghana 


MG 


Madagaskar 


TJ 


Tadschikistan 


BE 


Bclgicn 


GN 


Guinea 


MK 


Die ehemalige jugoslawische 


TM 


Turkmenistan 


BF 


Burkina Faso 


GR 


Gricchenland 




Republik Mazedonien 


TR 


TUrkei 


BG 


Bulgarien 


HU 


Ungam 


ML 


Mali 


TT 


Trinidad und Tobago 


BJ 


Benin 


IE 


Irland 


MN 


Moagolci 


UA 


Ukraine 


BR 


Brasilicn 


IL 


Israel 


MR 


Mau ret amen 


UG 


Uganda 


BY 


Belarus 


IS 


Island 


MW 


Malawi 


US 


Vereinigte Staaten von 


CA 


Kanada 


IT 


Italien 


MX 


Mexiko 




Amerika 


CF 


Zentralafrikanische Republik 


JP 


Japan 


NE 


Niger 


uz 


Usbekistan 


CG 


Kongo 


KE 


Kenia 


NL 


Niederlande 


VN 


Vietnam 


CH 


Schweiz 


KG 


Kirgisistan 


NO 


Norwegen 


YU 


Jugoslawien 


CI 


C6te d'lvoire 


KP 


Demokratische Volksrepublik 


NZ 


Neuseeland 


ZW 


Zimbabwe 


CM 


Kamemn 




Korea 


PL 


Polcn 






CN 


China 


KR 


Republik Korea 


FT 


Portugal 






CU 


Kuba 


KZ 


Kasachstan 


RO 


Rutnanien 






CZ 


Tschechische Republik 


LC 


St. Lucia 


RU 


Russische Federation 






DE 


Deutschland 


U 


Liechtenstein 


SD 


Sudan 






DK 


Danemark 


LK 


Sri Lanka 


SE 


Schwcden 






EE 


Estland 


LR 


Liberia 


SG 


Singapur 







WO 99/38049 




PCT/EP99/00094 



Elektrochrome Zelle 

Die Erfindung bezieht sich auf eine elektrochrome Zelle, bestehend aus zwei transpa- 
5 renten, und beabstandet zueinander angeordneten Scheiben, 

- die jeweils auf der einander zugeneigten Seite mit einer sich tiber die gesamte 
Scheibenflache erstreckenden, und elektrisch leitenden Elektrodenschicht 
versehen sind, welche jeweils mit einem auBeren elektrischen AnschluB 

1 0 verbunden sind, 

- die mittels einer im Randbereich der Scheiben umlaufenden, jeweils einen 
schmalen Randstreifen freilassenden Kleber-Raupe dichtend miteinander 
verbunden sind, und 

15 

- zwischen denen ein elektrochromes Medium angeordnet ist. 

Sogenannte elektrochrome Zellen, auch abgekurzt EC-Zellen genannt, nutzen die 
umkehrbare Veranderung der Farbe und/oder der optischen Dichte in einem elektro- 

20 chromen Medium aus, die durch eine elektrochemische Redox-Reaktion in diesem 
elektrochromen Medium erhalten wird, bei dem der oxidierte Zustand und der redu- 
zierte Zustand unterschiedliche Farben und/oder optische Dichten aufweisen, Der- 
artige elektrochrome Materialien andern ihre optischen Eigenschaften aufgrund der 
Wirkung eines elektrischen Feldes; sie konnen in ihren Ausgangszustand durch An- 

25 legen eines gegenpoligen Feldes gebracht werden. 

Die EC-Zellen bestehen typischerweise aus zwei Scheiben, die vorzugsweise aus 
Glas bestehen, d.h. einem Frontglas und einem Ruckglas, die beabstandet und ent- 
lang ihres Umfanges gegenuber der Umgebung abgedichtet miteinander verbunden 
30 sind. Zwischen den beiden Scheiben befindet sich das elektrochrome, d.h. optisch 
wirksame Medium, insbesondere eine Flussigkeit mit Viologenen. Jede Scheibe ist 
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jeweils auf der dem EC-Medium zugewandten Seite mit einer die gesamte Scheibe- 
flache uberdeckenden, elektrisch leitfahigen Eletrodenschicht versehen, die jeweils 
mit einem aufleren elektrischen AnschluB verbunden sind. Wird an die elektrischen 
Anschlusse der beiden Flachenelektroden eine Spannung angelegt, dann andert sich 
5 die Absorptionstiefe des vor dem Ruckglas angeordneten EC-Mediums, d.h. die 
Zelle verliert an Transparenz. 

Diese Zusammenhange sind Stand der Technik und durch zahlreiche Schriften be- 
kanntgeworden, z.B. durch die US-A-4.9 1 7.477. 

10 

Derartige elektrochrome Zellen finden vorzugsweise Anwendung in der Automobil- 
industrie, insbesondere als automatisch abblendende Innen- sowie AuBenspiegel bei 
Kraftfahrzeugen. Bei einer derartigen Anwendung befindet sich auf dem Ruckglas 
der Zelle, die dann als Spiegelzelle bezeichnet wird, eine Spiegelschicht, die auch 
15 durch die zugehdrige Elektrodenschicht gebildet werden kann. 

Derartige automatisch abblendende Spiegel erhohen auf augenschonende Weise die 
Verkehrssicherheit bei Nachtfahrten und helfen Unfalle zu vermeiden. Zu diesem 
Zweck weisen die abblendbaren Spiegelsysteme fotoelektrische Sensoren zur Erfas- 

20 sung des Blendlichtes auf, die am Fahrzeug, ausgerichtet in die Richtung, aus der das 
Blendlicht auftrifft, angebracht sind. Diese Sensoren erkennen die Blendgefahr blitz- 
schnell und entscharfen sie durch eine gleitende Verringerung der Spiegelreflexion 
auf 10 % innerhalb weniger Sekunden augenfreundlich. 1st die Blendgefahr voriiber, 
dann erhoht sich die Spiegelreflexion sofort wieder auf den Ausgangswert. Dieses 

25 selbsttatige Wechselspiel von Verdunkelung und Aufhellung des EC-Spiegels 
wiederholt sich bei jedem Blendrisiko erneut und ermudungsfrei wahrend der 
gesamten Lebensdauer des Fahrzeuges. 



EC-Zellen konnen auch als Sonnen-/Sichtschutzscheiben an Kraftfahrzeugen und 
30 Gebauden Anwendung finden. Bei einer derartigen Anwendung sind beide elektrisch 
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leitenden Elektrodenschichten transparent ausgebildet und es ist keine Spiegelschicht 
vorgesehen. 

Von entscheidender Bedeutung fur die Leistungsfahigkeit der EC-Zelle ist der Ab- 
5 stand der beiden Scheiben zueinander, der im Bereich von ca. 0,1 bis 0,2 mm liegt. 
Dieser geringe Abstand impliziert auch Probleme bei der Verbindung der innenlie- 
genden elektrisch leitenden Elektrodenschichten. 

Es ist bekannt, den Abstand zwischen den Glasplatten durch Glaskugeln mit entspre- 
10 chendem Durchmesser als Abstandshalter vorzugeben, die dem Kleber fur die um- 
laufende Kleber-Dichtraupe beigemischt sind. Dieser Kleber muB speziell hergestellt 
werden und ist damit stark verteuert. AuBerdem mufiten fur unterschiedliche Ab- 
stande Glaskugeln mit unterschiedlichen Durchmessern als Abstandshalter zur Ver- 
fugung gestellt werden, was ebenfalls zu einer starken Teuerung beitragt. Ferner muB 
15 beim HerstellungsprozeB der Zelle gewahrleistet werden, daB nur die Glaskiigelchen 

den Abstand bestimmen, d.h. sich kein Klebstoff zwischen Glaskugeloberflache und 
Scheibe befindet, sowie daB sich keine undichten Kriechwege zwischen nebenein- 
anderliegenden Glaskugeln ausbilden. 

20 Ein weiteres Problem bei einer derartigen typischen Zelle ist die voneinander iso- 
lierte Kontaktgebung zwischen den aufieren Anschlussen und der zugehorigen 
Flachenelektrode, da die Flachenelektroden deckungsgleich, und nur durch einen 
sehr schmalen Spalt von ca. 0,1 bis 0,2 mm getrennt, aufeinanderliegen. 

25 Es ist durch die US- A 5 151 824 bekanntgeworden, das Problem in der Weise zu 
losen, daB Front- und Ruckglas um einen vorgegebenen Betrag gegeneinander ver- 
setzt angeordnet sind, so daB an jedem Glas eine freiliegende Zone der Flachenelek- 
trode entsteht, die fur Kontaktierungen nutzbar ist. Auf diesen Randzonen ist jeweils 
eine langestreckte Kontaktklammer mit federnd nachgebenden, das Glas mit den frei- 

30 stehenden Randzonen der Flachenelektroden umfassenden Kontaktzungen ange- 

brachU an denen der AnschluBdraht jeweils angelotet ist. 



WO 99/38049 




PCTYEP99/00094 



Durch den Kantenversatz bei dieser bekannten EC-Zelle vergroBert sich deren Ab- 
messung, was nicht gewiinscht ist, insbesondere nicht bei der Anwendung als EC- 
Spiegel fur Kraftfahrzeuge. Die Forderungen der Automobilindustrie zielen auf EC- 
5 Spiegel ab, die sich in den Abmessungen von den konventionellen Spiegeln praktisch 
nicht unterscheiden. Hinzu kommt, dafi die Feder- bzw. Klammerkontaktierung sehr 
aufwendig sowie umstandlich anzubringen ist, und Lotvorgange notwendig sind, die 
den HerstellungsprozeB verkomplizieren und nicht zu unterschatzende Herstellungs- 
kosten implizieren. Ferner wird auch nur im verhaltnismaBig schmalen Bereich der 
10 Kontakt zur Flachenelektrode hergestellt. Dies wirkt sich nachteilig auf die 
Schnelligkeit aus, mit der sich die Absorptionstiefe des EC-Mediums verandert. 

Aus der EP 0 434 453 Bl (= US-A 5 066 112) ist ein EC-Spiegel bekannt geworden, 
der keinen Versatz der Scheiben der optischen wirksamen Zellen und keine Feder- 

1 5 kontakte in Form von Klammern aufweist, bei dem vielmehr in den Randzonen der 

Scheiben einschlieBlich deren Stirnseite eine zusatzliche leitfahige Kontaktschicht 
auf die Flachenelektrode aufgebracht ist, an der stimseitig dann der AnschluBdraht 
angelotet wird. Ein derartiger EC-Spiegel ist einmal sehr aufwendig in der Herstel- 
lung und zum anderen ist die stirnseitige Kontaktzone zum Anbringen des AnschluB- 

20 drahtes sehr schmal, so dafi dieser leicht abreiBen kann und zum anderen auch nur 
eine schmale Kontaktflache erlaubt, was sich ebenfalls negativ auf die Schnelligkeit 
auswirkt, mit der sich die Absorptionstiefe des EC-Mediums verandert. Ferner sind 
aufwendige und teure Lotvorgange notwendig. 

25 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ausgehend von der eingangs bezeichneten 
EC-Zelle dieses so auszubilden, daB auf einfache Weise der Abstand zwischen 
beiden Zellenscheiben vorgebbar ist und eine lotfreie Verbindung der Elektroden- 
schichten mit auBeren Anschlussen moglich ist. 



WO 99/38049 




PCT/EP99/00094 



Die Losung dieser Aufgabe gelingt gemaB der Erfindung dadurch, daB in dem Raum 
zwischen beiden Randstreifen umlaufend ein Laminat aus Metall/festen Nicht- 
leiter/Metall-Schichten angeordnet ist. 

5 Dieses Laminat, welches mit einer gleichbleibenden Dicke (Starke) hergestellt 
werden kann, dient somit auf einfache Weise als Abstandhalter, der einen gleich- 
maBigen vorgegebenen Zellenabstand gewahrieistet Die Metallschichten des Lami- 
nates dienen dabei zusatzlich zur Kontaktierung der Elektrodenschichten der Zellen 
und bieten die Moglichkeiten einer lotfreien AnschluBtechnik. Das erfindungsge- 
10 maBe Laminat ist daher ein Multifunktionslaminat. 

Durch das erfindungsgemaBe Laminat kann daher die Beimischung von Glaskugel- 
chen in den Kleber entfallen, wodurch ein handelsublicher Kleber und nicht mehr ein 
teurer Spezialkleber mit aufwendig herzustellenden Giaskugelchen verwendet 
15 werden kann. Das Laminat bietet auch die einfache Moglichkeit, durch einfache 
Variation der Dicke der Metallschichten, die durch Metallfolien vorzugsweise reali- 
siert werden oder der des festen Nichtleiters, in einem weiten Bereich den Abstand 
der Scheiben der Zellen zu variieren. 

20 Da das umlaufende Laminat mit den umlaufenden Metallschichten die maximal 
mogliche Kontaktlange zu den Elektrodenschichten und damit fur das Anlegen einer 
Spannung vorgibt, wird eine hohe Schnelligkeit bei der Anderung der Absorptions- 
tiefe des EC-Mediums erreicht. 

25 GemaJJ einer Weiterbildung der Erfindung ist das Laminat in einem vorgegebenen 
Abschnitt als Kontaktlasche uber den Rand der Scheiben der Zellen hinaus ausge- 
bildet. 



30 



Bei einer derartigen Weiterbildung kann die Kontaktlasche mit ihren beiden auBeren 
flachigen Metallschichten auf einfache Weise lotfrei mit einem auBeren AnschluB 
verbunden werden, z.B. in einem EC-PKW-AuBenspiegel, der eine Heizfolie, die 
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uber eine Stecker mit dem PKW-Bordnetz verbunden ist, aufweist, durch Verkleben 
mit der Heizflache nach Urnbiegen der Kontaktlasche um die Kante der Zelle. 

Bei dem erfindungsgemafien Laminat entfallt damit der Vorgang des Lotens, was den 
5 HerstellungsprozeB deutlich vereinfacht und die Herstellkosten reduziert. Aufierdem 
werden keine zusatzliche Teile, wie Kontaktklammern und Drahte, benotigt. 

Gemafi einer weiteren Ausgestaltung der Erfmdung wird der feste Nichtleiter der 
Mittelschicht durch einen Kunststoff gebildet. Durch eine geeignete Wahl des Kunst- 
10 stoffmaterials kann erreicht werden, dafi das Laminat flexibel ist und dennoch hin- 
sichtlich seiner Dicke nicht verformbar ist. 

Liegt ein flussiges EC-Medium vor, das erst nach der Montage in die Zelle eingefullt 
wird, dann weisen gemafi einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung das Laminat 
15 und die Kleber-Raupe an mindestens einer Stelle einen verschliefibaren Durchtritt zur 
Befiillung der Zelle mit dem elektrochromen Medium auf. 

Weitere ausgestaltende Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich anhand 
der Beschreibung eines in den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispieles in 
20 Form eines PKW-AuBenspiegels. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein Laminat fur die erfindungsgemalie ausgebildete EC- 
25 Zelle mit einer streifenformigen, der Spiegelkontur angepaBten Fonngebung, 

und 

Fig. 2 eine Querschnittsansicht einer mit dem Laminat nach Fig. 1 versehenen fertig 
montierten erfindungsgemafien EC-Zelle, mit einem Schnittverlauf durch das 
30 Laminat gemafi der Linie II-II in Fig. 1. 
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Die EC-Zelle besteht aus zwei, der Spiegelkonfiguration - hier der eines PKW- 
AuBenspiegels - entsprechend geformten transparenten flachen Scheiben, die im Aus- 
fiihrungsbeispiel aus Glas vorzugsweise aus Floatglas bestehen, namlich dem Front- 
glas 1, das der Lichteinfallrichtung zugeordenet ist, und dem Ruckglas 2. Die Dicke 
der Scheiben liegt typischerweise im Bereich von 1 bis 2 mm. 

Anstelle von flachen (ebenen) Scheiben konnen auch aspharisch oder spharisch aus- 
gebildete Scheiben Verwendung finden. 

Grundsatzlich ist es auch moglich, die Scheiben aus einem transparenten Kunststoff- 
material herzustellen. 

Das Frontglas 1 ist auf der dem Lichteinfall abgewandten Seite mit einer elektrisch 
leitfahigen Flachenelektrode 3 versehen, die sich uber die gesamte Flache des Front- 
giases 1 erstreckt. Ebenso ist das Ruckglas 2 auf der dem Licht zugewandten Seite 
mit einer elektrisch leitfahigen Flachenelektrode 4 versehen, die sich ebenfalls uber 
die gesamte Flache des Ruckglases 2 erstreckt. Die Starke der Elektrodenschichten 
liegt typischerweise im Bereich von 1000 Angstrom (1/10 ^m). Im vorliegenden 
Beispiel wird die elektrisch leitende Flachenelektrode 3 durch eine ITO-Schicht 
(Indium- Tin-Oxide) gebildet, die transparent ist, wogegen die Flachenelektrode 4 
durch eine Chrom-/Rhodiumschicht gebildet wird, die eine spiegelnde Flache 
vorgibt 

Es ist auch eine Ausfuhrungsform moglich, bei der die Flachenelektrode 4 ebenfalls 
durch eine ITO-Schicht gebildet wird, wobei dann auf der Ruckseite des Ruckglases 
2 eine zusatzliche Spiegelschicht aufzubringen ware. 

Zwischen den beiden Scheiben 1 bzw. 2 mit ihren zugehorigen Flachenelektroden 3 
bzw. 4 befindet sich das elektrochrome Medium 5, vorzugsweise in Form einer elek- 
trochromen Losung der eingangs bezeichneten Art. Zu diesem Zweck sind die beiden 
Scheiben 1, 2 mit den Seiten, auf denen sich die Flachenelektroden 3, 4 befinden, am 
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Rand umlaufend miteinander verklebt, urn so eine abgeschlossene Zelle zu bilden, in 
die Fliissigkeit eingefullt werden kann. Der entsprechende Verbundkleber, der aus 
einem elektrisch isolierenden Klebstoff bestehen mufl, damit kein innerer KurzschluB 
der beiden Flachenelektroden entsteht, bildet eine Kleber-Raupe 6 aus. Durch diese 
5 Kleber-Raupe 6 wird bei der dem Frontglas 1 zugeordneten Flachenelektrode ein 
elektrisch leitfahiger Randstreifen 7a sowie bei der Flachenelektrode 4, die dem 
Ruckglas 2 zugeordnet ist, ein elektrisch leitfahiger Randstreifen 7b gebildet. Die 
Breite dieser Randstreifen liegt in der GroBenordnung von 0,8 mm. 

10 In dem Raum zwischen den Randstreifen 7a und 7b ist umlaufend ein dreischichtiges 
Laminat 8, mit einer inneren Kernschicht 8a aus einem festen Nichtleiter, insbeson- 
dere ein biegsamer Kunststoff, und zwei auBeren Metallschichten 8b und 8c, die vor- 
zugsweise jeweils durch eine Folie gebildet werden, angeordnet. Das Laminat hat 
daher eine streifenformige Konfiguration entsprechend der Darstellung in der Fig. 1 . 

15 

Die Dicke des Laminats 8 liegt im Bereich von 0,2 mm und die Dicke der inneren 
festen Kunststoffschicht 8a bei ca. 0,1 mm. Die Metallfolien haben eine Starke von 
ca. 0,05 mm. Als Metallfolien finden vorzugsweise Anwendung solche aus Alumi- 
nium, Kupfer, Silber, Gold, wobei die beiden letztgenannten korrosionsfester sind. 

20 

Als innerer Kern des Laminats finden vorzugsweise Anwendung die Werkstoffe 
Polyester, Polypropylen und Polyethylen. 

Die angegebenen Dicken 0,1 mm (Kunststoffschicht) und 2 x 0,05 mm (Metall) sind 
25 sinnvolle Werte mittlerer GroBe. Moglich sind Metallschichten von wenigstens 15 
M-m, die zusammen mit einer Kunststoffschicht von maximal 1 70 ^im die angegebene 
Laminatdicke von ca. 0,2 mm (= ublicher Zellabstand) ergeben. Maximal moglich 
sind Metallschichten bis jeweils ca. 90 ^m mit einer entsprechend dunnen Kunstoff- 
schicht. 
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Urn die beiden Elektrodenschichten 3, 4 auf einfache Weise lotfrei nach auBen mit 
entsprechenden elektrischen Anschlussen zu verbinden, ist ein bestimmter Abschnitt 
des Laminates 8 als Kontaktlasche 11 uber den Rand der Scheiben 1, 2 der Zelle 
hinaus ausgebildet. Diese Kontaktlasche 11, bei der die beiden auBeren Metall- 
5 schichten 8b, 8c flachig vorliegen, kann z.B. durch Verkleben mit flachigen 
AnschluBleitungen oder durch sogenannte Kontaktclipse lotfrei verbunden werden, 
um einen AnschluB an eine Gleichspannungsquelle vorzusehen. 

Wenn typischerweise ein flussiges EC-Medium verwendet wird, kann dieses erst 
10 nach der Montage der Zelle, d.h. nach dem Verkleben der Scheiben mit den Flachen- 
elektroden und dem angebrachten Laminat, erfolgen. Zu diesem Zweck weisen das 
Laminat 8 und die Kleber-Raupe 6 vorzugsweise an zwei gegenuberliegenden Stellen 
verschlieBbare Durchtrittsoffnungen 9a, 9b zur Befullung der Zelle mit dem flussigen 
EC-Medium auf. In diesen Durchtrittsoffnungen sind Kappilaren 10a, 10b mit einer 
15 Dicke im Bereich von 170 |xm eingebettet, wie man insbesondere aus der Aus- 

schnittsvergroBerung A zur Fig. 1 erkennt. Durch diese Kapillaren 10a, 10b erfolgt 
die Befullung unter Ausnutzung der Vakuumtechnik oder durch Befiill- und nicht 
dargestellte Entluftungskappilaren. Dadurch wird das Handling der Zellen, egal ob 
unter Vakuum oder Umgebungsbedingungen deutlich einfacher. 

20 

Die Verklebung der Zellen erfolgt in einem Gang, wonach die Kapillaren die einzige 
Verbindung zwischen Zeilinenraum und Umgebung darstellen. Nach der Befullung 
mit der EC-L6sung werden die Kapillaren bundig mit dem Rand der Zelle 
abgebrochen und mit dem gleichen Kleber verschlossen, mit dem die Zelle verklebt 
25 ■ wurde. Durch den SchrumpfungsprozeB beim Kleben wird das in den Zwischenraum 
zwischen beiden Scheiben 1, 2 angeordnete Laminat leicht verpreBt, so daB ein 
genugender Kontaktdruck zwischen den Flachenelektroden 3 und 4 und den zuge- 
horigen Metal lschichten 8b, 8c gegeben ist. 
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Neben der Befullung des Innenraumes der Zelle mit der EC-Losung 5 mittels der 
Kapillaren 10a und 10b ist auch eine Befullung der Zelle uber anders ausgebildete 
Offnungen moglich, die dann auf ubliche Weise verschlossen werden. 

5 Vorzugswetse werden die Metallschichten 8b und 8c des Laminates durch ent- 
sprechende Metallfolien realisiert, die heute mit einer sehr konstanten Dicke her- 
stellbar sind, und damit eine konstante Dicke des Laminates und damit den notwen- 
digen konstanten Abstand der Scheiben der Zellen gewahrleisten. 

10 Es ist jedoch auch denkbar, die Metallschichten auf andere Art und Weise aufzu- 
bringen, z.B. durch Beschichten eines Kunststoffes mit Metall nach dem CVD- 
Verfahren. 

Der Gesamtproze/i der Herstellung der erfindungsgemaflen EC-Zelle wird durch eine 
15 Reduzierung der Anzahl, sowie Vereinfachung der ProzeBschritte, wie z.B. durch 

eine Komplettmontage im Rahmen, sehr viel kostengunstiger. Der Komplexheitsgrad 
des EC-Systems wird durch die Verringerung der Anzahl der verwendeten Bauteile 
und Fertigungstechniken stark verringert. 
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tanspruche 

Elektrochrome Zelle, bestehend aus zwei transparenten, und beabstandet 
zueinander angeordneten Schciben (1,2), 

- die jeweils auf der einander zugeneigten Seite mit einer sich liber die 
gesamte Scheibenflache erstreckenden, und elektrisch leitenden 
Elektrodenschicht (3, 4) versehen sind, welche jeweils mit einem auBeren 
elektrischen AnschluB verbunden sind, 

- die mittels einer im Randbereich der Scheiben (1, 2) umlaufenden, jeweils 
einen schmalen Randstreifen (7a, 7b) freilassenden Kleber-Raupe (6) 
dichtend miteinander verbunden sind, und 

- zwischen denen ein elektrochromes Medium (5) angeordnet ist, 

dadurch gekennzeichnet, daB in dem Raurn zwischen beiden Randstreifen (7a, 
7b) umlaufend ein Laminat (8) aus Metall/festem Nichtleiter/Metall- 
Schichten angeordnet ist. 

Zelle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Laminat (8) in 
einem vorgegebenen Abschnitt als Kontaktlasche (11) uber den Rand der 
Scheiben (1,2) der Zelle hinaus ausgebildet ist. 

Zelle nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der feste Nicht- 
leiter durch einen Kunststoff gebildet ist. 

Zelle nach einem der Anspriiche 1 bis 3 mit einem flussigen elektrochromen 
Medium (5), dadurch gekennzeichnet, daB das Laminat (8) und die Kleber- 
Raupe (6) an mindestens einer Stelle einen verschlieBbaren Durchtritt (9a, 9b) 
zur Befullung der Zelle mit dem elektrochromen Medium (5) aufweisen. 
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5. Zelle nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Metallschichten (8b ? 8c) durch eine Metallfolie gebildet sind. 

6. Zelle nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Scheiben (1,2) aus Floatglas bestehen. 
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